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SKANER EMC - pozwoli Ci zobaczy¢ wysokie

czestotliwosci tak fatwo jak nigdy dotad!

W czasie tak intensywnego rozwoju wszelkiego rodzaju elek-
troniki, ktéra nieustannie usituje sprosta¢ coraz wyzszym wymaga-
niom funkcjonalnym, stawianym przez konsumentow, coraz czesciej
firmy i osoby projektujace i produkujace ukfady i ptytki elektroniczne
borykaja sie z problemami dotyczacymi kompatybilnosci elektro-
magnetycznej. Jak szybko znalez¢ Zrédto nadmiernej emisji pro-
mieniowanej? Jak skutecznie z tg emisjg walczyc¢? Jak weryfikowac
dziatanie pod wzgledem EMC nowo zamontowanych elementow?
Jak,odchudzac” ptytki PCB by zminimalizowa¢ koszty produkgji? Jak
utrzymac staty poziom jakosciowy uktadow elektronicznych?

Kazde urzadzenie elektroniczne zgodnie z unijng dyrektywa
EMC (2004/108/WE) podlega pomiarom emisji oraz badaniom od-
pornosci. Normatywny pomiar emisji odbywa sie np. w komorze
bezodbiciowej. Pomiar taki zazwyczaj wigze sie z duzymi kosztami.
Czesto, oprdcz samego badania, konieczny jest dojazd do miejsca,
w ktérym takie laboratorium sie znajduje. Ponadto jako wynik z po-
miaru w komorze jedyne co otrzymujemy to przebieg z zaznaczo-
nymi wartos$ciami maksymalnymi oraz wykaz czestotliwosci dla kto-
rych takowe wystepuja. Jezeli okazuje sie, ze poziom emisji naszego
produktu miesci sie w normach to wszystko jest dobrze, ale jesli nie,
to zaczynaja sie trudnosci.

Dzieki pomiarom, znamy czestotliwos¢, znamy amplitude, ale
nie wiemy, co jest zrodtem nadmiernej emisji, czyli inaczej mowiac
co nam promieniuje” Mozemy sprébowac zmienic¢ jeden z elemen-
téw lub caty ich szereg, ale az do kolejnego pomiaru nie bedziemy
w stanie stwierdzi¢ naile i czy w ogole to pomogto.

By juz na etapie projektowania zorientowac sie co jest w naszym
prototypie Zrédtem emisji powszechnie wykorzystywane sg sondy
pola bliskiego potaczone przez przedwzmacniacz z analizatorem
widma. Od czutosci sond i jakosci analizatora zalezy czy pomiar be-
dzie wygladat na zasadzie jest”,nie ma” czy bedzie mozna zaobser-
wowac np. wzrost natezenia w poblizu pewnych elementéw. Pomiar
przeprowadzony w ten sposob ,daje” pewien obraz, na podstawie
ktérego mozna zgadywac co nalezy zmienic¢. Jednak brak realnej
mozliwosci dokonania powtarzalnego pomiaru bardzo utrudnia
stwierdzenie na ile i przede wszystkim czy w ogodle po wprowa-
dzonej przez nas modyfikacji jest lepiej. Tym samym jednoznaczne
stwierdzenie czy chociaz zmierzamy we wiasciwg strone moze by¢
bardzo trudne i wymagac olbrzymiej intuicji i doswiadczenia.

Jak skutecznie walczy¢ z nadmierng emisjg?

Na swiatowym rynku juz pietnascie lat temu zaczefo sie klaro-
wac rozwigzanie. Skaner EMC zaprojektowany i opatentowany przez
pana Jana FErikssona ze Szwedji podbit rynki od Indii przez Azje
i Europe az po Ameryke pétnocnga. Dzieki zastosowaniu mechanicz-
nego robota skanujgcego mamy mozliwos¢ dokonania w petni po-
wtarzalnych pomiaréw, a dzieki specjalnemu oprogramowaniu wy-
niki sg wizualizowane.

Takie podejscie do zagadnienia umozliwia weryfikacje czy w pro-
cesie projektowania zmierzamy w dobrym kierunku. Czy nastepny
prototyp jest lepszy od poprzedniego. Oraz co jest zrodtem nad-
miernej emisji w naszym urzadzeniu.
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Posiadajac taka realng, praktyczng wiedze co do konkret-
nych elementéw uktadu, jestesmy w stanie eliminowac zbed-
ne elementy, wymieniac je na wiasciwsze oraz weryfikowac ich
jakos¢. Co w efekcie daje nam odchudzanie ptytki, czyli mini-
malizacje kosztow.

Dzieki tak szybkiej weryfikacji (skan ptytki PCB formatu A5
z krokiem 10 mm to okoto 10 min) niemal natychmiast mamy
odpowiedzi na nurtujgce nas pytania: Czy wprowadzone mo-
dyfikacje zmniejszajg poziom emisji? Na ile podejmowane
przez nas kroki okazuja sie skuteczne? W ktérym miejscu wyste-
puja zrodta zaburzen?

Skrécenie etapu projektowania to kolejne oszczednosci
dla firmy, bardziej Swiadoma i prostsza praca dla konstruktora.
Ponadto szybciej wypuszczony na rynek produkt to szybsze
zyski. Dodatkowo jezeli wyprzedzimy konkurencje i odbierze-
my jej rynek to zyski moga sie zwielokrotni¢.

Wedtug pewnego doktora z niezaleznej instytucji w oko-
licach Gdariska, inwestycja w Skaner EMC moze zwrocic sie
w ciggu roku. Wystarczy, ze ze skanera podczas pracy korzystac¢
bedzie pieciu inzynieréw. Ow doktor dokonat tej szacunko-
wej kalkulacji zaktadajac, ze skaner przyspiesza prace inzynie-
ra projektanta o ok. 20% oraz, ze wynagrodzenie Inzyniera to
ok. 4 000 PLN miesiecznie .

Teraz juz mozna zobaczy¢ wysokie czestotliwosci tak tatwo
jak nigdy dotad!

Gotowy system pomiarowy sktada sie z numerycznie ste-
rowanego robota pracujacego w 3 osiach: X-Y-Z, wyposazone-
go w sondy pola bliskiego, przedwzmacniacz, sonde cieplng
(pirometr) i specjalistyczne oprogramowanie. Catos¢ dopetnia
analizator widma — ktory najczesciej juz jest na wyposazeniu
laboratorium. Sterowniki do wiekszosci sprawdzonych ana-
lizatoréw widma dostepnych na rynku s3 juz uwzglednione
woprogramowaniuwiecwystarczy wybractypanalizatorazlisty
i rozpocza¢ pomiary. Analizator widma komunikuje sie
z komputerem za pomocg karty GPIB natomiast komputer ze
skanerem przez RS 232.
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Jako dobrej jakosci i relatywnie niedrogie, polecamy sondy
pola bliskiego firmy Langer, ktére réwniez mozna naby¢ w fir-
mie ASTAT. Zaréwno jako czes$¢ zestawu pomiarowego ze ska-
nerem jako rozwigzanie ,pod klucz’, jak i osobno w dowolnej,
indywidualnie dobranej konfiguradji.

Jak odbywa sie pomiar?

W czasie pomiaru sonda pola przesuwana jest przez robota
w wyznaczonym zakresie obszaru pomiarowego. Zakres po-
miarowy jest w petni definiowalny przez Uzytkownika. Zdefinio-
wac mozna zarowno ptaszczyzne (kierunki X iY) jak i wysokos¢
(kierunek 2).

Wszystko w prosty i szybki sposdb za pomocg intuicyjnego
oprogramowania.

Sterownik do silnikow krokowych x 180

Zdjecie 3D

Zestawienie pomiarow
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